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1. Innledning.

Varen 1961 holdt siv.ing. Harald Sensiad fra NBI
et foredrag i denne samme serien om avretting og
glatting av betongdekker som senere skal forsynes
med et eller annet belegg. Foredraget er publisert i
Bygg nr. 6 1961, og finnes ogsi som sertrykk nr. 59
fra NBI. Bakgrunnen for foredraget var at den
«gammeldagse» formen for avretting med et puss-
lag p&d 3 cm eller mer i cementmertel na holder pa
a forsvinne. Dette skyldes ikke minst at slik tykk
gulvpuss erfaringsmessig er vanskelig 4 fa skikke-
lig utfert, den har lett for 4 sprekke og bli «boms».

Sengtad pekte pa at det idag s=®rlig er tre former
for avretting som synes & vere aktuelle: 1. Glatting
i eget fett. 2. Monolittisk glatting med senere tynn
utsparkling i form av en gips-, magnesitt- eller
plastmoertel som senere slipes. 3. Grovavretting av
betongen 1 eget fett og en senere finavretting og
glatting hvor det brukes et tynt sjikt av cement-
plastmortel. Det er dette siste alternativet som skal
diskuteres nmrmere her.

Cement-plastmertler er av forholdsvis ny dato,
men har allerede vert endel i bruk bade her i Norge
og i utlandet. Den plasttypen som henyttes, er nes-
ten utelukkende polyvinylacetat, — forkortet PVA
eller PVAc. P4 grunn av enkelte spesielle egensha-
per, og da s=zrlig relativt hey slitestyrke, er PVAe-
mertler bl. a. brukt i industrigulv og til og med i
forbindelse med betongdekker pa veier. Her skal vi
imidlertid utelultkende behandle denne mearteltypen
som avrettingsmasse under linoleums- og flisbelegg.

Ved NBI's laboratorium i Trondheim er det i det
siste Aret arbeidet en god del med slike martler.
Undersokelsen er imidlertid ennd i sitt ferste sta-
dium, og det er f. eks. hittil nesten utelukkende gjort
forsgk med ett bestemt produkt. Vi foler oss der-
for ennd noksi usikre p& en hel rekke punkter. Da
interessen for slike avrettingsmasser er meget stor
for tiden, har vi allikevel valgt 4 legge frem de
erfaringer vi har gjort hittil. T sterst mulig utstrelk-
ning er det samtidig forsekt & dra nytte av resul-

Toredrag holdt pia Blindern i N.B.I1.'s foredragsserie den
5. april 1862,
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tater som foreligger fra markundersokelser og la-
boratorieforsek i utlandet.

2. Hva er PVAe?

PVAc er et termoplastisk materiale laget ved poly-
merisasjon av vinylacetat. Det dannes pa den méaten
meget lange, kjedeformede molekyler. Polymerisa-
sjonsgraden, dvs. lengden pa disse molekylene, kan
varieres innen vide grenser, og dette betyr at de
forskjellige fabriklkmerkene kan ha visse ulikheter
i egenskapene. Som handelsvare for bygningsformal
selges PVAc idag hovedsakelig i form av dispersjo-
ner og blir, foruten til cement-plastmertler, ogsa
brukt til trelim, maling og sparkelmasser. Disper-
sjonene bestar av en vannfase med visse tilsetnings-
stoffer, og i denne vannfasen svever sma partikler
av PVAc med diameter fra ca. 0,2—10 p. Det er
sannsynlig at ogsad partikkelstorrelsen spiller en
viss rolle for plastmortelens egenskaper. De van-
ligste tilsetningsstoffene er gjerne en eller annen
type mykningsmiddel som skal gjere plasten lettere
a arbeide med, og et dispergeringsmiddel som sor-
ger for en jevnest mulig fordeling av plastpartik-
lene i vannet og motvirker separasjon. Art og
mengde av tilsetningsstoffer bringer selvsagt enda
en variasjonsfaktor inn i bildet nar det gjelder dis-
persjonenes egenskaper. Dessuten md man vare
klar over at forholdet mellom fast stoff og vann kan
variere innen meget vide grenser fra dispersjon til
dispersjon. For i det hele tatt & kunne sammenlikne
de forskjellige PV Ac-produlkter, er det derfor ned-
vendig 4 operere med terrstoffinnholdet i disper-
sjonen,

En PVAc-dispersjon er en forholdsvis tyktfly-
tende, melkehvit veeske med en karalteristisk lukt
som minner om eddik. Sprer man denne vasken ut
i et tynt sjikt pa et rent, fast underlag, vil vannet
fordampe samtidig som fargen forsvinner. Det blir
tilbake en gjennomsiktig og meget seig og sterk
film med serdeles god heftfasthet til underlaget.
Denne hefteevnen er nettopp en av de store forde-
lene som man seker 4 dra nytte av nir man bruker
PVAc i forbindelse med mertler. Polyvinylacetat er
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i seg selv ikke lpshart i vann, men hvis man drypper
en vanndrape pa filmen, far den raskt den melke-
hvite fargen tilbake. Plasten mykner, og etter en tid
mister den igjen hefteevnen slik at filmen lesner.
Blandes det et alkalisk stoff i vannet, vil man dess-
uten i visse tilfelle sette igang en kjemisk prosess
hvor polyvinylacetat gar over til polyvinylallkohol.
. Dette siste stoffet har ogsa en meget god hefteevne,
— men det er vannleselig. Det faktum at PVAc er
omfintlig for fulktighet, og spesielt for alkalisk
fuktighet, er uten tvil den alvorligste ulempen ved
bruk av stoffet i mortler.

De fleste PVAc-dispersjoner tdler ikke frost og
ma derfor beskyttes pa forsvarlig mate under trans-
port og lagring. Noen dispersjoner med lavt innhold
av fast stoff har dessuten en tendens til & separere
ved lengre tids lagring. Dette er ogsa et forhold som
man ma vare klar over ved bruken av PVAcg, og
det er derfor av den aller steorste betydning at
bruksanvisningen for den enkelte dispersjon blir
nagye fulgt.

Det er enda en viktig ting som ma passes pa nar
det arbeides med ecement-plastmortler: herdnings-
betingelsene. Det er en ahbsolutt forutsetning for
skikkelig herdning at mertelen far terke ut si raskt
og effektivt som mulig og at herdningstemperatu-
ren ikke er for lav. De fleste arbeidsbeskrivelser
angir derfor at PVAc-mortler ikke ma ettervannes
og at de bare ma brukes nar lufttemperaturen lig-
ger over T—8° C,

De data som er gitt ovenfor om plastdispersjoner
i sin alminnelighet, gjelder nok for de aller fleste
markedsferte produkter. Men, som fer sagt, det kan
forekomme meget store variasjoner i egenskapene,
og vi har enda lite kjennskap til alle typer som sel-
ges. Det kan derfor tenkes at det finnes — eller med
tiden kommer — PVAc som avviker fra det vanlige
skjemaet pa ett eller flere punkter.

3. PVAc og cement.

Slik polyvinylacetat brukes i mertler, ma det
absolutt regnes som et bindemiddel, ikke som et
tilsetningsstoff. For a kunne forstd PVAc-mortlenes
virkemite og egenskaper er det derfor nedvendig
a vite litt om samvirket mellom plast og cement i
maortelen,

Cementen trenger hetydelige mengder vann for
& kunne gjennomfere sin herdning. PVAc pa den
annen side ma terke relativt raskt ut om fasthets-
egenskapene skal bli fullt utnyttet. Her er det til-
synelatende en meget darlig tilpasning mellom de to
bindemidler; men i virkeligheten er forholdene langt
gunstigere enn de virker ved forste oyekast. PVAc
avgir nemlig sitt dispersjonsvann forholdsvis lang-
somt, og en stor del av dette vannet vil lettere bli
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tatt opp og utnyttet av cementen enn det forsvinner
ved fordampning. S@rlig et stykke inne i mertelen
er det derfor et utmerket samvirke mellom de to
bindemidlene: cementen fir gode herdningsbetin-
gelser ved 4 stjele vannet fra plasten, og av samme
grunn far ogsa plasten en gunstigere herdning.

I praksis hetyr dette at PVAc-mortlene ikke hare
kan, men md herdne tert om resultatene skal bli
forsteklasses. Dette gjelder selv for tynne sjikt, og
praksis viser at pusslag helt ned i 1—2 mm oppnar
meget gode fasthetsegenskaper ved terrherdning.
Cementen har imidlertid bare bruk for endel av
plastens overskuddsvann. Blir mertellaget for tykt,
torker plasten i de dypere sjiktene for langgsomt ut,
og dette gar ut over fastheten. PVAc-mertler kan
derfor bare brukes i hegrenset tykkelse om de skal
oppnd fullgode egenskaper. Erfaringer tyder pa at
man bor unngd sjikttykkelser pa mer enn 15 mm.

Ved i fotografere mikroslip av forskjellige mort-
ler har man i Amerika funnet ut en hel del om plast-
mortelens opphbygging. Det viser seg at dersom
mengden av PVAe (i terrstoff) utgjor mindre enn
20 vektprosent av cementmengden, ligger plasten
som et fyllstoff som i sterre eller mindre grad fyller
porene i cementgelet. P4 denne maten osker den
gelets fasthet samtidig som den herdnete mortel blir
langt mer elastisk. Gar plastmengden over 20 %, vil
det etter hvert bli registrert en strukturendring pa
mikrofotografiene.

Hovedmassen av bindemiddel vil nd vere plast,
og i denne plastmassen ligger cementkornene som
innstopte partikler. En ekning av PVAc-mengden
over denne grensen skulle derfor ikke fore til noen
forbedring av styrkeegenskapene. Dette forholdet er
ogsd pavist eksperimentelt. Det ble laget i stand en
rekke dispersjoner hvor plastens fasthet ble variert
ved tilsetning av forskjellige mengder myknings-
middel. Det viste seg da at en konstant plasttilset-
ning pi mindre enn 20 9% praktisk talt ikke ga noen
variasjon i mertelens fasthet uansett hvilken dis-
persjon som hble brukt. @ket man plasttilsetningen
til over 20 %, ble det imidlertid en markert nedgang
i mortelfastheten nar mykgjort plast ble brukt.

De amerikanske resultatene som er nevnt oven-
for, skriver seg fra en rekke forseksserier som er
utfert ved Massachusetts Institute of Technology.
Under samtlige forsek kom man der til at en til-
setning av plast pd 20 % ga et optimum av gode
egenskaper, — vel 4 merke med de typer av mortler
og dispersjoner som ble brukt ved disse undersekel-
sene. En vesentlig del av forsgkene bhle gjort med
cementmertler 1 :3 med og uten PVAc-tilsetning.
Martiene ble dels herdnet fuktig (i «fog room» med
ner 100 9 relativ fuktighet) og dels i luft med 50 %
R.F. Cementmertlene hadde bade fuktig og terr




herdning, mens PVAc-mortlene bare ble herdnet
tort. Det kan ha sin interesse & referere endel av
de viktigste resultater fra forsokene:

Streklkstyrken for PVAc-mortlene 1a 3—4 ganger
hoyere enn for de tilsvarende vatherdnede cement-
mortler og 8—10 ganger hoyere enn for de torr-
herdnede cementmortlene.

Strekkforlengelsen oket enda mer og 12 20 ganger
hoyere enn for cementmeortlene, uansett hvordan
disse var lagret. Elastisitetsmodulen for plastmort-
lene var lav og kom ikke opp pa mer enn henholdsvis
20 og 60 % av verdiene for v. h. og t. h. cementmort-
ler. Trykkstyrken 14 ogsa noe lavere (75 9%) enn for
de v. h. mortlene, men var 3—4 ganger hoyere enn
den fastheten som ble oppnadd med cementmeortler
herdnet tort. Det ble videre funnet at PVAc-tilset-
ning ga en meget sterk forbedring av savel meort-
lenes bhearbeidbarhet som av deres heftfasthet til be-
tong.

Pa den annen side ble det pavist at svinnet hadde
en meget sterk tendens til & oke ved plasttilsetning,
og at det ltunne bli opptil 8 ganger storre enn for
de rene cementmortler, P. g. a. den lave elastisitets-
koeffisienten og den hoye strekkfastheten var imid-
lertid spreklktendensen meget liten.

Det ble ogsa foretatt forspk med PVAc-mortler
hvor herdningsfuktigheten ble holdt si lav som
30—35 9. Det viste seg at selv ved en slik terr herd-
ning fikk mortlene en meget god kvalitet, og fasi-
heten ble faktisk heyere enn for mertler herdnet
ved 50 %.

4. Resultater fra egne forsol.

Som nevnt har NBI hittil konsentrert seg om en
enkelt dispersjonstype ved sine forsek, og dette
reduserer selvsagt til en viss grad verdien av resul-
tatene. Det er imidlertid undersekt et stort antall
morteltyper med blandingsforhold cement :sand
(vekt) mellom 1 :4 og 1 :14. Mengden av PVAc-
tilsetning har variert fra 0—25 95 av cementvelten,
beregnet pad grunnlag av dispersjonens terrstoffinn-
hold. Formilet med forsokene har forst og fremst
vart 4 finne frem til gunstigst mulig blandingsfor-
hold for avrettingsmortler der det skal brukes et
gulvbelegg. Nedenfor er endel av hovedresultatene
fra disse forselkene summert opp punkt for punkt:

Smidighet.

En sa liten tilsetning som 5 9% PVAc ga en meget
merkbar forbedring av smidigheten selv for de
magre og vanskelige cementmeortlene. Ved a oke
plastmengden videre til 10 ¢, ble denne forbedrin-
gen enda sterkere markert, og ved samtlige blan-
dingsforhold fikk man ved denne tilsetningsmeng-
den szrdeles smidige mortler. Ved 4 oke plastmeng-

den ytterligere, ble smidigheten fremdeles noe hed-
ret, mea utslagene var na langt mindre enn for de
smi tilsetningsmengdene. Ved 25 9% PVAc begynte
mortlene dessuten a bli noe klisteralktige og derfor
vanskeligere & arbeide med. Denne utviklingen
gjaldt for samtlige cement : sand-forhold, men var
rimelig nok mest utpreget for de magre mortlene.

Brukstid.

Ved utenlandske forssk er det funnet at PVAec i
cementmertler kan fore til en raskere avhinding
og dermed kortere brulistid for mortlene. Dette
punktet ble derfor undersokt nz=rmere. Det viste
seg at det ved samtlige blandingsforhold ikke var
noen merkbar forskjell mellom cementmortler og
PVAc-mortler sa lenge plastmengden 14 under 15 %.
Ble det satt til mere plast enn dette, begynte bruks-
tiden for de fetere mortlene & ga ned ganske sterkt,
og ved 1 : 4 med 25 ¢% PVAc var mortelen allerede
etter 20 minutter blitt for stiv til 4 kunne brukes.
De magreste mortlene viste imidlertid ingen slik til-
stivningstendens selv ved meget store plasttilsetnin-
ger.

Separasjon.

Ved PVAc-mortler er det serlig viktig at man
unngar for sterk separasjon under pussarbeidet. Det
er nemlig ikke bare vann, men ogsa endel plast som
separeres ut, og dette kan derfor fore til at mortlene
magres og svekkes under arbeidet. Forsgkene viste
at det pad dette punktet var en vesentlig forslkjell
mellom héndblandede og maskinblandede mortler.
TFor de handblandede mortlene ga PVAc ingen for-
bedring for mengden var kommet opp i 10 %, og
selv da var virkningen liten. Ble plastmengden okt
videre, sank separasjonen sterkt og var praktisk
talt helt forsvunnet ved en tilsetning pa 25 9. Ble
mortlene blandet i maskin, var virkningen av plas-
ten meget sterre. I dette tilfelle ble separasjonen
merkbart redusert allerede ved 5 %, og en 10 9, til-
setning ga forholdsvis liten separasjon selv for de
magreste mortlene.

Luftporer.

Den dispersjonstypen som ble brukt ved for-
sokene, ga ganske store mengder av luftporer i
mortlene uavhengig av c : s-forholdet. Luftpore-
mengden oket ganske sterkt fra 5 til 10 9% PVAe,
mens den holdt seg noenlunde konstant ved hoyere
tilsetningsprosenter. Blandingsmetoden ga derimot
meget sterke utslag pa dette punkt, og ved maskin-
blanding ble det malt 15—20 9% porer eller omtrent
dobbelt si meget som ved héndblanding. Det er

sannsynligvis denne forskjellen i poremengde som
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forer til at handblandede og maskinblandede meortler
er s ulike nir det gjelder separasjonstendens.

Svinn.

Det viste seg at PVAc-mortlene ga meget vanske-
lige maleforhold nar det gjaldt svinn. De er sterkt

',

Fig. 2: Boyeforsolk med morielprismer 25 X 25 X 170
mm.

Fig. 1: Mortelprismer eiter
. den skandinavisie metoden.

plastiske, og prevestykkene har derfor en tendens til
a flyte ut i noksa lang tid etter utstopingen. Dette
forstyrrer svinnmadlingene og gjer resultatene me-
get usikre, Forsekene tydet imidlertid pa at PVAe-
tilsetningene opptil 10 % ga et svinn som bare var
ubetydelig hoyere enn for de rene cementmortler.
En tilsetning pa 15 9% oket derimot svinnet ganske
sterkt, og ved tilsetninger pa 20—25 % ble det malt
svinn som 14 flere ganger heyere enn for de rene
cementmertler. Det ble imidlertid ikke
haye verdier som de som er referert fra de ameri-
kanske forsel.

funnet sa

Styrke-egenskaper.

Boyefasthet og trykicfasthet ble hestemt for samt-
lige mortler etter lagring i forskjellige lagringsfor-
hold ved en alder av 28 degn. Ved malingene ble
den sakalte skandinaviske prevningsmetoden brult.
Btter denne metoden stepes det prismer pa
25x 25 x 170 mm (figur 1) som formes ut allerede
etter 3 timer, og som da bringes direkte til herde-
rommet. Prismene blir forst provet pi boyefasthet
(figur 2), og trykkfastheten blir deretter bestemt
pa begge halvdeler av det knekfe prevestykke. I
figur 8 og figur } er det vist en del trykkfasthets-
resultater for mortler lagret ved henholdsvis 50 og
75 ¢ relativ fuktighet.

Kurvene viser bl. a. at PV Ac-tilsetninger gir langt
storre utslag i fastheten ved magre enn ved fete
mertler. En tilsetning pa 5 % har liten eller ingen
innflytelse, mens 10 % derimot gir en meget sterk
fasthetsekning ved torr lagring, Lagres mortelen
ved hoyere fuktighet, 75 %, gir 5 %-tilsetningen
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faktisk en senkning av trykkfastheten, mens storre
mengder PVAc gir en viss pkning.

Det ble ogsa undersockt hvordan mortelfastheten
var om prevestyllkene ble lagret tildekket og over
vann, altsd ved en relativ fuktighet pa 96—98 .
Noen resultater fra disse forsekene er gitt i figur 5.
Her er det vist hvilken prosentuell skning eller
minskning de forskjellige mortler fikk i sin trykk-
fasthet lagret vatt i forhold til trykkfastheten ved

Fig. 3: Trykkfasthet i av-
hengighet av PV Ac-innhold.
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50 9% lagring. Denne endringen i fasthet var praktisk
talt navhengig av c : s-forholdet, og kurven gir der-
for middelverdier for samtlige mertler med blan-
dingsforhold fra 1 :4 til 1 : 8. Det fremgar at mens

den rene cementmeortelen oker sin fasthet til det

dobhelte ved vit lagring, synker fastheten for PVAe-

mortler med 10 9% plast eller mer meget sterkt. Ved

5 9% tilsetning er mortelfastheten praktisk talt uav-

hengig av herdningsfuktigheten. Kurven gir ellers
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det samme bildet som de andre forsokene: Plasttil-
setningen ma opp i ca. 10 97 for at man skal fi en
«elter PVAc-mortel.

5. Valg av blandingsforhold.

De norske forsogkene ga ikke den samme markerte
grensen ved 20 9, PVAec som de amerikanske. For-
sokene viste imidlertid ganske klart at mertlenes
egenskaper bare ble ubetydelig forbedret om man
gar over denne grensen, og det er derfor naturlig
a anta at man i praksis ikke behover sette til mer
enn 20 % PVAe.

Nar man skal velge blandingsforhold for en av-
rettingsmortel, er det imidlertid ogsa andre forhold
som ma tas i betrakining. Dette gjelder forst og
fremst den olkonomiske siden av saken. PVAc er et
kortbart bindemiddel, — regnet som torrstoff er
det ca. 50 ganger dyrere pr. kg enn cement. Det er
derfor klart at man ikke bor bruke mer plast i mor-
telen enn det som er nodvendig for det spesielle
bruksomradet. Gulv som skal belegges med flis eller
linoleum, vil normalt bli utsatt for relativt sma pa-
kjenninger, og det kreves derfor i slike tilfeller en
forholdsvis beskjeden styrke hos avrettingsmorte-
len.

Pa grunnlag av NBI's forsok kan det forelepig
slaes fast at en innblanding pa ca. 10 % ser ut til
a vere fullt tilstrekkelig. Noe s@rlig under denne
verdien er det imidlertid ikke heldig 4 ga, spesielt
fordi mortelens separasjon da hlir betydelig storre.
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NBI er kommet til at man for vanlige avrettings-
mortler ber bruke en cementmortel 1 :8 4 10 <
PVAc. Denne mortelen er ogsa undersokt pa inn-
trykking og funnet sterk nok for vanlige kontor-,
forretnings- og holighygg med god sikkerhetsmar-
gin.

Der belastningen av en eller annen grunn ma
forutsettes a4 bli heyere enn normalt, kan det tenkes
at en mortel 1 : T eller til og med 1 : 6 bor brukes,
i tilfelle med 10 ¢ tilsetning.

Avrettingsmortler av denne typen vil falle for-
holdsvis rimelige. 1 : 8-mortelen vil i rene material-
omkostninger veere omtrent dobbelt si dyr som ce-
mentmortelen 1 : 4, men til gjengjeld vil den kunne
brukes i tykkelser som gjennomsnittlig bare utgjor
13—} av det som har vert vanlig ved cementpuss.

6. Arbeidet pa byggeplassen.

Som nevnt er det en betingelse for a bruke PVAc-
mortler at tykkelsen ikke blir mer enn ca. 15 mm.
Det ma tas hensyn til dette nar betongen rettes av,
og denne delen av arbeidet vil derfor bli noe mer
omstendelig enn ved vanlig gulvpuss.

Det er en vanlig misforstaelse a4 tro at PVAc-
tilsetning gir si god heftfasthet til ethvert under-
lag at man helt kan sleyfe forbehandling av beton-
gen, Dette er ikke riktig. Plastmortlene er like
omfintlige som cementmertlene nar det gjelder ren
underlagsflate fri for stov og fett. Forspk har dess-
uten vist entydig at et sugende underlag fullstendig
kan odelegge heftfastheten ogsda for en PVAc-
mortel. Det er derfor absolutt nedvendig at under-
laget, og da spesielt gammel hetong, pa forhand
renses omhyggelig og fuktes grundig. Det ma imid-
lertid ikke sta fritt vann pa flaten nar pussen fores
pa.

Dersom disse forholdsreglene blir tatt, er det
sannsynlig at man i de fleste tilfelle vil ltunne oppna
gode resultater ved & pusse direkte pa underlaget.
For & fa en storre sikkerhetsmargin og fremfor alt
for 4 vere mindre avhengig av slurv under arbeidet,
bor det imidlertid alltid brukes en grunning mellom
stop og puss. Det er idag 3 typer av slik grunning
i bruk: Fortynnet PVAc-dispersjon, cementvelling
1:1 med PVAc-tilsetning og cementvelling 1:1
uten noen tilsetning, alle fort pa rastopen med kost.
Den forste av disse utforelsesmetodene er erfarings-
messig risikabel og ber derfor normalt unngas. Det
er tidligere pekt pa hvordan en film av ren PVAc
helt kan miste sin heftfasthet, dersom den blir fuk-
tet ned. Dette gjelder ikle hare forseoksresultater.
Erfaringer fra praksis har vist at man i flere til-
feller har fatt skader ved bruk av denne grunnings-
typen, og ikke minst er erfaringene fra reparasjons-
arbeider pa tyske veideklker illustrerende i denne




forbindelse. En ren PVAc-film ma derfor i alle til-
feller unngds der hvor det kan vare den minste
risiko for at pussen senere vil kunne bli utsatt for
fulktighet.

Grunningsmortel med tilsetning av PVAc er gan-
ske meget brukt, og har savidt en vet alltid gitt
gode resultater. Laboratorieforsek som er utfort ved
NBI tyder imidlertid pa at man oppnar den aller
beste heftfastheten ved 4 bruke en ren cementvelling
1 : 1. Forutsetningen er da at sandens storste korn-
sterrelse er ca. 2 mm, at vellingen blir laget tem-
melig tyktflytende, og at man er omhyggelig med
a unngi separasjon under paforingen. Denne grun-
ningstypen har dessuten den fordelen at den faller
betydelig hilligere.

Nar man hruker en si mager mortel som 1 : 8§,
ber man passe pd at sanden har et forholdsvis stort
innhold av filler (kornsterrelser under 0,1 mm).
Fillermengden ber i hvert fall ikke ligge under
3 %, og i mange tilfeller kan det derfor vere enske-
lig a tilsette endel steinmel. Sandens storste korn-
storrelse er avhengig av tyklkelsen pa pusslaget.
Erfaringen viser at med maksimale korn pa 324
mm kan man f& gode resultater helt ned i 3 mm
tykkelse,

Ved blanding av PVAc-mortel skal plastmengden
males ut for den enkelte sats og tynnes ut i mortel-
vannet. Det bor absolutt blandes med maskin, men
skulle dette av en eller annen grunn ikke vzre mu-
lig, ma handblandingen utferes spesielt grundig.

Selve utleggingen av mortelen byr ikke pa noen
spesielle vanskeligheter. Gulv rettes forst opp med
lirer, f. eks. i form av flattstal. Mortelen legges ut
og grovavrettes. Deretter skures det forsiktig med
trebrett, og til slutt glattes med stalbrett. PVAec-
mortelen har atskillig sterre klebeevne til stil og
tre enn vanlig cementmeortel, og det er derfor viktig
at man til enhver tid passer pa a holde verktoyet
rent.

7. Konklusjon.

Det skulle fremgé ganske klart av det som er sagt
tidligere, at PVAc-mortlene bide byr pi mangler og
pa fordeler. Den viktigste ulempen ved dem er at
de ikke kan regnes som absolutt vannfaste. Dette
er et punkt som man alltid ber ha klart for seg, men
det er i oyeblikket vanskelig a4 si hvor avgjerende

denne svakheten er i pralksis. Meget tyder pa at
plastmortelen i virkeligheten er mindre omfintlig
enn det man skulle tro etter forsckene med rene
dispersjoner. Erfaringene fra de tyske autobaner
viser i hvert fall at slike mortler kan std utmer-
ket gjennom mange ar, selv utendors og pa horison-
tale flater. Dette gjelder vel & merlke de reparasjons-
arbeidene hvor det ikke var brukt grunning i form
av en PVAc-film. En annen ulempe er den sveklkel-

sen mortelen kan fi dersom den far anledning til

a separere. Forsekene tyder imidlertid pa at dette
forhold kan bedres ganske sterkt ved omhyggelig
blanding i maskin og ved litt papasselighet pa byg-
geplassen. Det ma vel ogsa regnes som en svakhet
ved PVAc-mortlene at det kreves en forholdsvis hoy
grad av neyaktighet ved utmalingen av plasten, og
at man pa forhind ma kjenne dispersjonens torr-
stoffinnhold. Denne ulempen vil imidlertid for en
stor del falle bort, dersom det blir markedsfort PVA
i pulverform, noe som muligens vil kunne bli aktuelt.

Den storste fordelen ved mortlene er at de opp-
nar en hoy grad av smidighet, noe som selvsagt i
stor utstrekning letter arbeidet med dem. Pa grunn
av denne smidigheten er det ogsa mulig a bruke
mortlene i meget tynne sjikt, og dermed minsker
faren ved svinnriss sterkt. En annen stor fordel er
at mortlene krever terr herdning, noe som forenk-
ler etterarbeidet og som gir terrere bygg. Dersom
mortlene blir lagt ut etter de anvisninger som er
gitt foran, kan man dessuten regne med at det er
en langt storre sikkerhetsmargin mot bom enn ved
vanlige cementmortler.

Alt i alt kan man vel si at selv om det enda er
meget som er uklart nar det gjelder PV Ac-mortler,
gd ser de meget interessante ut. Det er selvsagt
ikke mulig a forutsi hvordan utviklingen kommer
til & ga nar det gjelder avrettingsmortler, men alt
tyder pd at PVAc-mortlene i hvert fall gir oss et
meget brukbart alternativ pa dette omradet.
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