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Utvikling av grafisk brukergrensesnitt

I forbindelse med prosjektet RoboTrimNo1, hvor en fullautomatisert trimmemaskin er
sluttmalet, er det igangsatt en tilleggsaktivitet innenfor interaksjonsdesign for a utvikle en
mulig struktur og innhold av brukergrensesnittet til trimmemaskina. Det er tatt i bruk en
brukersentrert utviklingsmetodikk for a sikre at produktet skal vaere tilpasset brukeren,
oppgaven og brukssituasjonen.

Forslaget til brukergrensesnitt som presenteres i denne rapporten er ment som innspill til
prosjektgruppa og er en visjon for endelig produkt og bruk av dette. Den kan vaere en
inspirasjon med tanke pa funksjoner som maskina bgr ha og skape grunnlag for videre
idégenering omkring andre funksjoner som ogsa tas med. Det er viktig at funksjoner
innlemmes fordi det vil gjére programmet bedre i bruk og ikke bare fordi det er teknisk
mulig.
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1 Innledning

| forbindelse med prosjektet RoboTrimNo1, hvor en fullautomatisert trimmemaskin er malet, er det igangsatt
en tilleggsaktivitet innenfor interaksjonsdesign for & utvikle en mulig struktur og innhold av
brukergrensesnittet til systemet. Det skal jobbes med RoboTrimNo1 ut 2016, mens denne tilleggsaktiviteten
avsluttes i desember 2014. Den skal gi innspill og informasjon som tas opp i hovedprosjektet.

Interaksjonsdesign fokuserer pa utformingen av teknologi slik at den legger til rette for et godt samspill
mellom menneske og teknologi. Dette bidrar til tilfredse brukere og effektiv bruk. Hovedfokuset ligger pa
samspillet og hvordan programmet skal bygges opp for & oppna dette. Det er en brukersentrert fremstilling av
grensesnittet mellom maskin og mennesket, for at mennesket skal bruke produktet pa en god mate, og for at
maskinen skal fungere optimalt.

I denne tilleggsaktiviteten ses det pa det grafiske brukergrensesnittet som maskina kan fa nar den er ferdig
utviklet. I tillegg til denne rapporten leveres det en enkel demonstrasjon av programvaren som ogsa gir et
forslag til grafisk layout samt en trestruktur som viser oversikten i programmet.

Det er brukt en brukersentrert utviklingsmetodikk for a sikre at produktet skal veere tilpasset brukeren,
oppgaven og brukssituasjonen. I lgpet av de manedene det er jobbet med denne tilleggsaktiviteten har det
ikke lyktes oss & fa fatt pa brukere som vi kunne intervjue eller pa annen mate involvere i prosjektet. En slik
involvering ville styrket prosjektet, men vi har valgt & lgse utfordringen ved a fokusere pa hovedelementene
som skal lgses i programvaren. Det har blitt lagt stor vekt pa hvordan de ulike delene av programmet skal
henge sammen, hvordan det skal brukes og hvem som skal bruke det i ulike situasjoner. Endelig utseende og
detaljering vil avhenge av anvendt teknisk plattform og gvrige rammebetingelser.

2 Hovedoppgaver i programmet

Denne programvaren skal styre driften av trimmemaskina, men den kan og brukes for a planlegge
produksjonen og hva som skal kjgres pa filetlinja. Dermed er det tre hovedbrukergrupper: Operatarer,
produksjonssjef og salgsavdeling.

Programmet har to brukergrensesnitt. Det ene, Brukergrensesnitt 1, er pa to bergringsskjermer pa maskina.
(En trimmemaskin har to linjer, og derfor har den en skjerm per linje.) Disse betjenes i all hovedsak av
operatgrene og viser hva som skal produseres og hva som har blitt produsert pa hver linje.

Hovedfunksjoner pa bergringsskjermen:
- Informasjon om produksjonen eller andre oppgaver maskina har.
- Mulighet for & se hva som har blitt produsert og hva som skal produseres etterpa.
- Mulighet for a se nar vedlikehold og andre operasjoner skal gjgres pa maskina.

Den andre grensesnittet, Brukergrensesnitt 2, er en pc-programvare som brukes av blant annet operatarer,
produksjonssjef, salgsavdeling i bedriften. | PC-programvaren driftes maskina og produksjonen planlegges.
Den har fglgende hovedprogramfaner:

- Lag bestilling

- Bestillingsregister

- Produksjonsplanlegger

- Vedlikehold av maskin

- Overvakning av produksjon

- Produksjonshistorikk
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3 Brukergrensesnitt 1: Bergringsskjerm pa trimmemaskina

Denne skjermen brukes primert av operatgren i produksjonslokalet. Her ser operatgren hvilken trim som
kjgres bade ved hjelp av tekst og en grafisk illustrasjon, hvem kunden er, progresjon og forventet sluttid. Det
a se progresjonen i batchen som kjares, samt hva som skal skje utover dagen, kan gjere at operatgrene
opplever at de har en starre oversikt over arbeidshverdagen.

Pa skjermen er det ogsa en stoppknapp for a avbryte produksjonen dersom det er ngdvendig. I tillegg har
brukeren muligheten for & bla bakover eller framover i tid ved a bruke piltastene. P4 denne maten far
operatgren en oversikt over egen arbeidshverdag.

Det er viktig for brukervennligheten at skjermen er lesbar pa langt hold. Den viktigste informasjonen ma
derfor veere godt synlig. Vi har definert at det viktigste er a se tittelen pa operasjonen som maskina kjarer,
samt om den viser natid eller ikke. Derfor er natid framhevet med gregnn ramme med hvit tekst og hovedtittel
i det hvite informasjonsfeltet er gjort stor og fet.

Etter en gitt tid med innaktivitet, eksempelvis 20 sekunder, vil programvaren automatisk hoppe tilbake til det
som produseres nd. Dersom man gnsker a ga tilbake til aktiv produksjon uten a bla seg tilbake, sa kan man
gjere dette ved 4 dobbeltklikke pa en av piltastene. De ulike tidsmodusene vises pa ulik mate, se Tabell 1.

Natid - Aktiv
operasjon:

Tabell 1: Fortid, natid og framtid vises pa disse matene.

Denne har en grgnn ramme rundt
informasjonen.

I det grgnne informasjonsfeltet
vises "Currently running”, samt
dato og klokkeslett.

Teksten er hvit for at den skal vare
ekstra framhevet.

I det hvite feltet vil det vaere
ytterligere informasjon om
aktiviteten som gjares na.

Fortid

Operasjoner som ligger i fortiden
har fatt en ngytral gra ramme.

| det gra informasjonsfeltet star det
"Finished" samt aktuell dato og
tidsrommet aktiviteten har foregatt
i.

I det hvite feltet vil det veere
ytterligere informasjon om
aktiviteten som er gjort.

Currently running
10th of December. Time 11.53

B-trim
Kundetrim AS

>/

Progress: 2229/5000 fillets
Expected completetion: 12.45

Finished
10th of December. Time slot: 08.00-10.50

A-trim
Roykeriet AS

e

Amount: 6000 fillets
Time comsumed: 1 hour 50 minutes
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Framtid

- Operasjoner som ligger i framtiden
har fatt en ngytral gra ramme.

- | det gra informasjonsfeltet star det
"Planned"” samt aktuell dato og
tidsrommet aktiviteten skal forega
i.

- | det hvite feltet vil det veere
ytterligere informasjon om
aktiviteten som skal gjares.

Andre rutiner som er planlagt i Produksjonsplanleggeren (se kapitell 4.4) vil vises pa samme mate, se
Tabell 2. Alle disse kan ligge i fortid, natid eller framtid. | tillegg til dato og tidsrom som vises i det gra eller

Planned
10th of December. Time slot: 15.35-16.55

Clean in place

Time consumption: 1 hours 20 minutes

grgnne informasjonsfeltet tas det hvite feltet i bruk til ytterligere informasjon.

Tabell 2: Innhold som vil vises pa de ulike oppgavene for trimmemaskina i det hvite feltet.

For produksjon som kjgres akkurat na vises:

Trimmegrad

Kunde

En tegning som viser hva som skal trimmes bort
(sort omrade) og hva som skal veere igjen (gult
omrade)

Framdrift (f.eks. antall hittil produserte fileter av
totalantallet)

Forventet sluttidspunkt

For batcher som har blitt produsert vises:

Trimmegrad

Kunde

En tegning som viser hva som har blitt trimmet bort
(sort omrade) og hva som ble igjen (gult omrade)
Mengde produsert

Tidsforbruk

For batcher som skal bli produsert vises:

Trimmegrad

Kunde

En tegning som viser hva som skal trimmes bort
(sort omrade) og hva som skal vare igjen (gult
omrade)

Mengde som skal produseres

Tidsforbruk

Currently running
10th of December. Time 11.53

B-trim
Kundetrim AS

Progress: 2229/5000 fillets
Expected completetion: 12.45

Finished
10th of December. Time slot: 08.00-10.50

A-trim
Roykeriet AS

-

Amount: 6000 fillets
Time comsumed: 1 hour 50 minutes

Planned
10th of December. Time slot: 12,45-15.35

D-trim
Kundesunde AS

—

Amount: 7500 fillets
Time consumption: 2 hours 50 minutes
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Clean in place-aktiviteter
- Dersom det er flere ulike programmer for clean in
place vises informasjon om det aktuelle programmet.
- Tidsforbruk.

Tidsrom for vedlikehold viser:

- Type vedlikehold eller prosedyre.
- Tidsforbruk

Nar maskina ikke er i drift:
- "Not operating" er overskriften i det hvite infofeltet.
- Tidsrom for inaktivitet.

Planned
10th of December. Time slot: 15.35-16.55

Clean in place

Time consumption: 1 hours 20 minutes

Finished
10th of December. Time slot: 00.00-06.00

Maintenance

Time comsumed: 6 hours

Finished
10th of December. Time slot: 06.00-08.00

Not operating

Time comsumed: 2 hours
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4 Brukergrensesnitt 2: PC-programvaren

Brukergrensesnitt 2 har fglgende hovedprogramfaner:
- Lag bestilling
- Bestillingsregister
- Produksjonsplanlegger
- Vedlikehold av maskin
- Overvakning av produksjon
- Produksjonshistorikk

I de neste underkapitlene gis det en beskrivelse av hva som faller inn under hver programfane, men farst litt
om hvordan programvaren brukes.

4.1 Om interaksjonen i programvaren

ROBOTRIM = X

Produksjonsplanlegger Meny fw] Lag ny bestilling
EEE T ([ i | Cogbestling
Maskin1  14.00 15.00 16.00 17.00 Bestillingsregister
Linje A Volum [ | [Enhet v| .
Trim B all melanin bort, K. [NDADKUNGEN G000tk Produksjonsplanlegger
Linje B @ | Vedlikehold av maskin
Tiim B al mefanin bort, K. TMAIRGMENS000SIN s .
A—— Overvakning av produkjson
Maskin 2 . . .
Linje C Pnsket produksjonsdato | Produksjonshistorikk
THACHM:][A-trim samt be. || Trim D-mefanin, KUndz, 5...| [T ETermTag
O Kveld

Trim B, Kunde K, 9000 fileter, ferdig kI 17.30.

Lagre bestilling I

Overvakning av produksjon Meny [
Teknisk logg Trimmeskader Y Alle kamera Kamera 1 Kamera 2 Kamera 3 Kamera 4
Maskin 1 Kamera 1 Kamera 2 Kamera 3 Kamera 4 O Setrimmemarkering
Framdrift: @® Miniatyrbilder
Linje A - - - - Kvalitetsmal: O Mellomstore bilder
Trimmeskader: O Store bilder
Framdrift:
Linje B - - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Maskin 2
Framdrift:
Trimmeskader:
Framdrift:
Trimmeskader:

Figur 1: Skjermbildet viser tre av hovedfanene samt menyen (gverst til hgyre) for a velge nye faner.

Det er tenkt at skjermen skal deles inn i vinduer. Programmet definerer maks antall tillatte vinduer ut i fra
opplasninga pa skjermen og antall skjermer som det arbeides pa. Man kan gjgre vinduene stgrre ved a ta tak i
de svarte skillelinjene og dra i dem. Eksempel pa programfaner som gjer seg best over to flater er
Produksjonsplanleggeren og Overvakning av produksjon. Nar man holder musa over en svart skillelinje

PROSJEKTNR RAPPORTNR VERSJON 8 av 20
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vises fglgende symbol, se Figur 2, for & informere om muligheten til & endre starrelse pa vinduet samt at linja

gjares lysebla med hvite prikker pa midten.

1

L

Figur 2: lkon for & vise at brukeren kan endre stgrrelse pa vinduer ved a dra i skillelinja.

Vinduenes innhold skal vaere dynamisk. Dersom man velger a aktivere et objekt vil den alt synlige
informasjonen pa sida flytte seg og gjare plass til det nye innholdet, se Figur 3. (Dette er et kjent prinsipp
som brukes pa nettsider.) Topp- og bunninnholdet vil likevel vises slik at brukeren ikke mister traden pa hvor

han er i arbeidsflyten.

ROBOTRIM - I:l
Vedlikehold av maskin Lag ny bestilling
Clean in place-pro > Ved|ikeholdsprosedy Drif‘tssyklus Online diagnostiser Kunde [ Kunde Noenlunde AS ‘
Volum [ 2500 | [Enhet v
Resept W l [ A-trim samt beinfjerning fra spord ‘
@nsket produksjonsdato | v| 0 Morgen
O Formiddag
[ Ettermiddag
O Kveld
’Avbrvt besm‘llingl | Lagre bestilling
Overvakning av produksjon
Teknisk logg Trimmeskader Alle kamera\ Kamera 1 ~X Kamera 2 Kamera 3 X Kamera 4
Maskin 1 Kamera 1 Kamera 2 Kamera 3 Kamera 4 O Se trimmemarkering
Framdrift: @® Miniatyrbilder
Linje A - - - - Kvalitetsmal: QO Mellomstore bilder
Trimmeskader: QO Store bilder
Framdrift:
Linje B - - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Maskin 2
Framdrift:
Trimmeskader:
Framdrift:
Trimmeskader:

Figur 3: Her vises hele skjermbildet med programfanen *'Lag ny bestilling" gverst til hgyre i
skjermbildet. | Tabell 3 vises en sekvens der dynamiske objekter blir illustrert. Der vil skjermbildet

kuttes ned til gvre hgyre vindu.
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Tabell 3: Illustrasjon av dynamiske objekter. Bare et utsnitt av skjermbildet i Figur 3 vises.

Brukeren har na kommet sa langt at ""@nsket
produksjonsdato velges™ ved a dobbeltklikke pa
feltet for a skrive inn dato.

Lag ny bestilling

Kunde [ Kunde Noenlunde AS ‘

Volum [ 2500 J IEnhet v

Resept W | [ A-trim samt beinfjerning fra spord \

Pnsket produksjonsdato I V‘ a Morglen
O Formiddag
[ Ettermiddag
O Kveld

Avbryt bestilling Lagre bestilling

Nar denne aktiveres viser skjermbildet til hgyre
at innholdet under er forskjgvet og det har lagt
seg en svak gra ramme rundt det nye innholdet.
Denne er apen i bunn fordi ikke alt innholdet er
synlig. Et rullefelt vises pa hgyre side og
forsterker inntrykket av at noe informasjon
ligger over eller under synsfeltet.

Lag ny bestilling
Kunde [ Kunde Noenlunde AS I
Volum [2500 | [Enhet v

Resept W l I A-trim samt beinfjerning fra spord

Pnsket produksjonsdato

Produksjonsplanlegger

O AR R | R

Maskin1 _14.00 15.00 16.00 17.00
Avbryt bestilling

Lagre

bestilling

Skjermbildet til hgyre viser at man har rullet ned
til bunnen av informasjonen som skal fylles inn
fgr man kan lagre tidspunktet for produksjonen,
men ser man pa rullefeltet indikeres det at det er
mer informasjon under som hgrer til hoveddelen
av siden.

PROSJEKTNR RAPPORTNR
6021233 og 6021398 SINTEFA26552

Produksjonsplanlegger

D A S | 0 §

Maskin 1 14.00 15.00 16.00 17.00
Linje A

Lag ny bestilling

Trim B all melanin bort, K... [ IiSSKURCENISO00SHRN

Linje B

Trim B all melanin bort, K... [ IiAIKURCENISO0DEIRNN

Maskin 2
Linje C

a

_ linieD

Avbryt bestingI Lagre bestilling l
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Hovedmenyen ligger alltid gverst til hgyre pa den bla linja i hvert eneste vindu. Her BLETE

velger man hva dette vinduet skal vise, se figur til hgyre. Lagbestiting
Bestillingsregister

I hovedmenyen vil det framheves dersom det er arbeidsoppgaver som er ufullstendige. Produksjonsplanlegger

Dette kan veere rutiner og prosedyrer for vedlikehold som ikke er igangsatt (men
definert til at de skal gjgres med gitte intervaller) eller at bestillinger ikke har all
informasjonen som trengs. Dette skal hjelpe brukerne til & fullfare og de skal ikke métte | Cvenvakning av produkjson
ga gjennom alle menyene for & sjekke om det er noe forefallende som har blitt avglemt. | Produksjonshistorikk

Vedlikehold av maskin

Som tidligere nevnt brukes denne programvaren av blant annet produksjonssjef, salgsavdelinga og i noen
grad operatgrene. Den har flere ulike brukere med ulike behov for ulike deler av programvaren, se Tabell 4.

Tabell 4: Hva har de ulike brukergruppene behov for.

Salgsavdeling Produksjonssjefen Operatgrer

Lag bestilling
Bestillingsregister
Produksjonsplanlegger
Vedlikehold av maskin
Overvakning av produksjon
Produksjonshistorikk

Salgsavdelinga vil ta i mot og legge inn bestillinger i Lag ny bestilling. De vil ha bruk for
Bestillingsregisteret og muligheten for & se hvilke tidspunkt som er ledige for produksjon i
Produksjonsplanleggeren. I tillegg vil de ha bruk for Produksjonshistorikken for f.eks. a ta i mot
tilbakemeldinger/klager fra kunder.

Produksjonssjefen vil fokusere pa driften av maskina. For han blir de viktigste fanene
Produksjonsplanleggeren for & se hva som skal kjares og nar det er ledige innsmett for vedlikehold.
Vedlikehold av maskin viser prosedyrene og rutinene som skal falges opp. Disse kan produksjonssjefen
legge inn i Produksjonsplanleggeren. | tillegg kan produksjonssjefen se sanntidsovervakning av maskina i
Overvakning av produksjon samt Produksjonshistorikk. Sistnevnte er viktig for & ga tilbake i tid og lere
av feil som har blir gjort. I tillegg kan produksjonssjefen hjelpe salgsavdelinga med a fullfere bestillinger.
Ufullstendige bestillinger vil framheves i Bestillingsregisteret. Dette avhenger av hvordan arbeidsfordelinga
er pa den aktuelle fabrikken.

En operater vil hovedsakelig bruke bergringsskjermen pa trimmemaskina, men dersom han skal vise noe til
f.eks. produksjonssjefen vil han ha bruk for Overvakning av produksjons eller Produksjonshistorikken.
Da kan de sammen se pa bildene og loggen for & danne seg et felles bilde av hva som har skjedd i
produksjonen.
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4.2 Lag bestilling

Dette er primart en oppgave for gy bestling i
salgsavdelinga. Her skal man legge inn: Kunde | Kunde Noenlunde AS l -
- Kunde: Hentes fra gkonomisystemene. %
Dersom det er en ny Volum  [2500 | [Fleer =
kunde ma info om vedkommende farst
legges inn i fabrikkens @
kundedatabase far den kan brukes her. " Reseptmaker
- VOIUm: Hvor mye Skal prOdusereS? Ta utgangspunkt i en trim: AlB | CI D || Lagrede resepter'
- Resept: Her apnes en _— |
- rullegardinmeny og e T —
man kan velge: il Ja  Nei | Safisicveles
0 A-trim e Wl e
o B-trim = Lagre bestilling |
o C-trim = e
0 D-trim LW |-
N R BN = =
E = = .-
E BN BN D
0 Reseptmaker: (Se utsnitt over) Mange kunder gnsker en modifikasjon av en standardtrim
og da lager man en ny resept i Reseptmakeren som apnes under som en dynamisk ramme.
ROBOTRIM = X

Bestillingsregister Lag ny bestilling
Registrerte besillinger Ufullstendige bestillinger Kunderegister med log Kunde I ]
Volum [ | [Enhet -
Resept W l | ]
@Bnsket produksjonsdato | w| O Morgen
0O Formiddag
O Ettermiddag
O Kveld
Lagre bestilling |
Overvakning av produksjon Meny [
Teknisk logg Trimmeskader Y Alle kamera X Kamera 1 Kamera 2 Kamera 3 Kamera 4
Maskin 1 Kamera 1 Kamera 2 Kamera 3 Kamera 4 O Setrimmemarkering
Framdrift: @® Miniatyrbilder
Linje A - - - - Kvalitetsmal: O Mellomstore bilder
Trimmeskader: QO Store bilder
Framdrift:
Trimmeskader:
Maskin 2
Framdrift:
Trimmeskader:
Framdrift:
Trimmeskader:
Figur 4: @verst til hgyre vises et vindu der ""Lag bestilling™ er valgt.
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0 Lagrede resepter: (I Reseptmakeren lagres reseptene og disse finner man igjen under
Lagrede resepter.) Her kan man enten sgke opp en resept pa ulike kriterier eller fa
reseptene opp i lister avhengig av hvilke parametere man velger.

- @nsket produksjonsdato: Dato velges samt om man gnsker produksjonen pa: Morgen, formiddag,
ettermiddag eller kveld. Alternativt kan man dobbeltklikke pa denne og Produksjonsplanleggeren
apner seg under som en dynamisk ramme. Da kan man se hva som er ledig framover og velge et
tidspunkt som passer. Har man i forkant valgt mengde som skal produseres vil tidsrom som er for
knappe skraveres ut slik at man ser at disse ikke kan velges.

=
Lag ny bestilling Meny [w

Kunde [ Kunde Noenlunde AS }

-
Volum | 2500 | [Fleter = %

Resept I

Reseptmaker

Ta utgangspunkt i en trim: | Al Bj CJ D]l Lagrede rEsepter]

Navn pa resept I |

Ja Nei | Grafisk velger

Bukfinne fjernes
-

Lagre bestilling |

Figur 5: Produksjonsplanleggeren kan brukes i Lag ny bestilling. (Utshitt av et helt skjermbilde)

Man kan lagre bestillinga selv om noe informasjon mangler. Den vil da legge seg under Ufullstendige
bestillinger og det framheves i hovedmenyen at arbeid gjenstar. Uavhengig om man er ferdig eller ei nar
man lagrer bestillingen vil man fa en bekreftelse pa hva man lagrer. Denne bekreftelsen vises kun i noen fa

sekunder.

Rl x

Lag ny bestilling

Kunde: Kunde Noenlunde AS

Volum: 2500 fileter

Resept: A-trim samt beinfjerning fra spord

Pnsket produksjonsdato: 10.desember 2014, kI 14.30-15.30

-

Sendt til bestillingsregister

Figur 6: Bekreftelse pa hva som sendes til bestillingsregisteret. (Utsnitt av et helt skjermbilde)
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4.2.1 Reseptmaker

I reseptmakeren kan man ta utgangspunkt i en standard trimmegrad eller en tidligere lagret resept og deretter
justerer parameterne. Alternativet er a starte uten resept og velge alle parameterne selv.

Man har to metoder for & stille parameterne: Enten krysser man av i en liste og ser en figur pa hayre side vise
hvordan dette pavirker sluttresultatet. Alternativet er a bruke figuren og legge inn kutt direkte pa den. Dette
kalles Den grafiske velgeren. Her kan man gjere endringer direkte pa figuren for & markere hva som skal
trimmes. Nar man gjgar dette vil lista til venstre oppdatere seg fortlapende, se Figur 7

Her legges det inn:

Navn pa resept: Buklist fjernes:
Bukfinne fjernes: Ja/nei - Definer bane (med Den grafiske velgeren) eller
Nakkebrusk fjernes: Ja/nei definer bredde pa kuttet ut i fra mal.
Bein fra spord fjernes: Ja/nei Melanin:
Ryggbein fjernes: Ja/nei - Ingen fileter med melanin skal brukes
Perlerad langs rygg fjernes: Ja/nei - Alle melaninflekker skal fjernes
Halekutt utfgres: Ja/nei - Ingen melaninflekker skal fjernes (men filetene skal
Nakkekutt utfgres: Ja/nei likevel brukes) N 0
Bukhinne fjernes: Ja/nei - Deflne:r en maksimum- og minimumsstgrrelse pa
Ryggfett fjernes: Ja/nei melaninflekker som skal fjernes

Blodflekker:

- Ingen fileter med blodflekker skal brukes

- Alle blodflekker skal fjernes

- Ingen blodflekker skal fjernes (men filetene skal
likevel brukes)

- Definer en maksimum- og minimumsstarrelse pa
blodflekker som skal fjernes

Lag ny bestilling [ Meny f#f
Ta utgangspunkt i en trim: \All] C ] D]| Lagrede resepter] -~

Navn pa resept I |

Ja Nei Grafisk velger
Bukfinne fijernes
Nakkebrusk fiernes
Bein fra spord fjernes
Perlerad langs rygg fijernes
Halekutt utfgres %
Nakkekutt utfgres
Bukhinne fiernes
Buklist fiernes ¥
Melanin: w
Blodflekker

v

Lagre bestilling |

Figur 7: Reseptmakeren apnes som en del av Lag ny bestilling. (Utsnitt av et helt skjermbilde)
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4.3 Bestillingsregister

I denne programfanen er kundeinformasjon og registrerte bestillinger samlet. Man velger den underfanen
man gnsker & jobbe med, men kan enkelt bytte til en av de andre fanene nar en matte gnske.
- Registrerte bestillinger: Bestillinger som skal kjgres. Her kan man sortere, sgke og lete etter det

man er ute

etter.

- Ufullstendige bestillinger: Dersom salgsavdelinga (eller andre brukere) legger inn ufullstendige
bestillinger vil de listes opp her og utheves slik at salgsavdeling, produksjonssjefen eller en med
tilsvarende rolle kan fullfarer dem. Dersom det ikke finnes noen ufullstendige bestillinger vil denne
knappen veere skravert over.

- Kunderegister med log: Her samles informasjon om hver enkelt kunde: Hvor mye han har bestilt,
hyppighet, de ulike resepter han har valgt, reklamasjoner m.m. Denne vil kobles opp mot
kundedatabasen og informasjonen som finnes i annen programvare i fabrikken.

ROBOTRIM

Bestillingsregister

Lag ny bestilling

] x

Registrerte besillinger Ufullstendige bestillinger Kunderegister med log Kunde | ‘
Volum [ | [Enhet -
Resept VI | ‘
@nsket produksjonsdato v O Margen
[0 Formiddag
[ Ettermiddag
O kveld
Lagre besnl\ing]
Overvakning av produksjon Men
Teknisk logg Trimmeskader Alle kamera Kamera 1 Kamera 2 Kamera 3 Kamera 4
Maskin 1 Kamera 1 Kamera 2 Kamera 3 Kamera 4 O Se trimmemarkering
Framdrift: @ Miniatyrbilder
Linje A - - - - Kvalitetsmal: O Mellomstore bilder
Trimmeskader: O Store bilder
Framdrift:
Linje B Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Maskin 2
Framdrift:
Trimmeskader:
Framdrift:

Trimmeskader:

Figur 8: @verst til venstre vises hovedfanene til programfanen Bestillingsregister.
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4.4 Produksjonsplanlegger

I denne programfanen vil man se en tidslinje der de ulike produksjonsbatchene eller andre oppgaver til
trimmemaskina vises. Man kan ga fram og tilbake i tid. Man kan ta tak i produksjonsbatcher for & flytte pa
dem i tid eller klikke pa ledige tidsvinduer for & legge inn vedlikeholdsvinduer slik som "Clean in place" som
maskina kan utfare selv.

Dersom man trykker pa en av batchene sa vil man se informasjon om bestillingen:
- Navn pa kunde
- Dato for produksjon
- Tidspunkt for produksjon
- Volum
- Resept
- For batcher som har blitt produsert kan man se bilder i Bildearkivet (som ligger under hovedfanen
Produksjonshistorikk). Det skal vere en direktekobling til bildene.

Trykker man pa et vedlikeholdsvindu vil man fa opp informasjon om hva som er planlagt eller har blitt gjort.

ROBOTRIM = X

Produksjonsplanlegger Lag ny bestilling
D A S | GO 3 wnde | Rl
Maskin1 14,00 15.00 16.00 17.00 Bestilingsregister
Linje A Volum [ | [Enhet | ;
Trim B all melanin bort, K... __ Produkspnsplanlegger
Linje B @ | Vedlikehold av maskin
Trim B all melanin bort, K... [MIANKUNGEN SO00StNN S i
Aubelliindenllitiess QOvervakning av produkjson
Maskin 2 Pnsket produksjonsdato | Produksjonshistorikk
Linje C
[T EeTToag,
O Kveld

Trim B, Kunde K, 9000 fileter, ferdig kl 17.30.

[ Lagre bestilling I

Overvakning av produksjon Meny v
Teknisk logg > Trimmeskader Y Alle kamera X Kamera 1 ~ Kamera 2 ~ Kamera 3 X Kamera4
Maskin 1 Kamera 1 Kamera 2 Kamera 3 Kamera 4 O Setrimmemarkering
Framdrift: @ Miniatyrbilder
Linje A - - - - Kvalitetsmal: QO Mellomstore bilder
Trimmeskader: QO Store bilder
Framdrift:
e N E O B
Trimmeskader:
Maskin 2
Framdrift:
Trimmeskader:
Framdrift:
Trimmeskader:
Figur 9: @verst til venstre vises programfanen Produksjonsplanleggeren.
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4.5 Vedlikehold av maskin

En viktig del av maskina er vedlikehold og prosedyrer for dette. Under denne programfanen vil man samle
verktgy for & holde orden pa dette. Her kan man fa opp paminnelser pa prosedyrer som skal gjares
regelmessig og man skal kunne velge prosedyrer og planlegge disse inn i Produksjonsplanleggeren. Den vil
apne seg som et dynamisk felt pa samme mate som den gjorde det i Lag ny bestilling. Det er viktig a bruke

de samme prinsippene og metodene i hele programflata.
Innhold i denne programfanen kan veere:
- Clean in place-prosedyrer
o Daglige rutiner
o Feilmeldinger
0 Ulike rutinevalg
- Vedlikeholdsprosedyrer
o Ulike prosedyrer
o Feilmeldinger
- Driftssyklus
o Slitedelsregister
o Levetid pa ulike deler av maskina
- Online diagnostisering
0 Be om assistanse fra utstyrsleverandgr

ROBOTRIM

Vedlikehold av maskin

Lag ny bestilling

Clean in place-pro > Vedlikeholdsprosedy  Driftssyklus " Online diagnostiser. Kunde I

Volum [ | [Enhet v
Resept W l | 1
@nsket produksjonsdato I v O Morggn
O Formiddag
[ Ettermiddag
O Kveld
Lagre bestilling |
Overvakning av produksjon Meny [w
Teknisk logg Irimmeskader Y Alle kamera X Kamera 1 Kamera 2 Kamera 3 Kamera 4
Maskin 1 Kamera 1 Kamera 2 Kamera 3 Kamera 4 O Se trimmemarkering
Framdrift: @® Miniatyrbilder
Linje A - - - - Kvalitetsmal: O Mellomstore bilder
Trimmeskader: QO Store bilder
Framdrift:
Linje B - - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Maskin 2
Framdrift:
Trimmeskader:
Framdrift:
Trimmeskader:

Figur 10: @verst til venstre vises hovedfanene til programfanen Vedlikehold av maskin.
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4.6 Overvakning av produksjon

Overvakning av produksjon gjeres primert pa linja, men mens man pa linja tar kontroll over sluttproduktet
kan man i programvaren se de trinnene som foregar inne i maskina.

| programmet vil man kunne fglge med pa den lgpende produksjonen og se progresjon, kvalitetsmal og
feilrate (trimmeskader) per linje. En maskin har to linjer sa dette vil veere minimumsantallet som vises. | en
fabrikk kan det vaere flere maskiner og det skal programmet handtere.

Nar man bruker programvaren kan man velge om man vil se alle de fire kameraene og bildene de tar eller om
man bare vil se et av kameraene. Velger man a kun se et av kameraene vil alle bildene tatt med dette
kameraet i denne batchen vises.

Til hgyre i vinduet kan man velge starrelse pa bildene. Et annet valg er a sette pa markering for planlagte
trimmekutt. Trimmekuttene vil synliggjares pa hvert bilde av hver filet.

I denne programfanen skal man kunne fglge med pa:
- Kameral, 2, 3 ogleller 4: Velg & se alle fire kameraene samtidig eller kun et kamera om gangen.
Ser man kun pa ett vil man fa opp alle bildene som er tatt med dette kameraet i lgpet av batchen.
- Trimmeskader: Historikk med bilder over feil med filetene som er gjort i denne batchen
- Teknisk log:
o Feil med maskina som oppstar underveis i prosessering av batchen.
o0 Feil maskina rapporterer om. For eksempel kan dette vaere at maskina registrerer at
majoritetene av filetene som kommer inn fra filetmaskina har store kuttfeil og derfor ikke er
brukbare. Da kommer det en feilmelding som kan tas videre.

ROBOTRIM = X
Produksjonsplanlegger [ Meny ™
4|Dato:1dag ¥|p 4 [Klokke: NG ¥|p Clean in place-pro > Vedlikeholdsprosedy  Driftssyklus X Online diagnostiser
Maskin 1 14.00 15.00 16.00 17.00

Linje A

Trim B all melanin bort, K.. —_

Linje B

Trim B all melanin bort, K... __

Maskin 2
Linje C

Qvervakning av produksjon Meny E
Teknisk logg Trimmeskader )/AHF- kamera Kamera 1 Kamera 2 Kamera 3 Kamera 4

Maskin 1 Kamera 1 Kamera 2 Kamera 3 Kamera 4 O Se trimmemarkering

Framdrift: @ Miniatyrbilder
Linje A - - - - Kvalitetsmal: O Mellomstare bilder

Trimmeskader: O Sstore bilder
Framdrift:
Trimmeskader:

Maskin 2
Framdrift:
Trimmeskader:
Framdrift:
Trimmeskader:

Figur 11: Nederst vises hovedfanene til programfanen Produksjonsplanleggeren.
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4.7 Produksjonshistorikk
Her samler man opp statistikk over produksjonen og bilder som blir tatt av maskina.

I bildedatabasen bar bedriften selv kunne velge hvor lenge bildene skal lagres. De kan for eksempel brukes
opp mot reklamasjon fra kunder eller for a gi tilbakemelding til oppdretterne om f.eks. store forekomster av
melanin. Vi ser for oss en listestruktur som kan sorteres pa dato, kunde eller trimtype. Man skal ogsa ha
muligheten for & sgke etter en batch. Det vil bli en stor datamengde & forholde seg til og derfor ma det vere

lett & navigere seg fram i denne databasen.

Maskina samler inn store mengder data og dermed kan det lages mange statistikker ut i fra dette. Forslag til

statistikker er:

- Produksjonshistorikk over hva som er produsert
- Suksessrate (Hvor stor andel av filetene oppnadde den gnskede kvaliteten?)
- Filetskader. Dette gjelder skader pa filetene nar de kommer til maskina samt skader som maskina

pafarer fileten.

- Maskinfeil. Her ser vi for oss at en oversikt over de feil maskina har hatt over en gitt tidsperiode.

- Batchsporing.

ROBOTRIM = X
Produksjonshistorikk Meny fw] Lag ny bestilling
Bildedatabase Y Statistikk ™\ Kunde I ‘
Volum [ | [Enhet -
Resept W l | ‘
@Bnsket produksjonsdato | w| O Morgen
O Formiddag
O Ettermiddag
0 Kveld
Lagre bestilling |
Overvakning av produksjon Meny [w]
Teknisk logg Trimmeskader Y Alle kamera Kamera 1 Kamera 2 Kamera 3 Kamera 4
Maskin 1 Kamera 1 Kamera 2 Kamera 3 Kamera 4 O Setrimmemarkering
Framdrift: @ Miniatyrbilder
Linje A - - - - Kvalitetsmal: O Mellomstore bilder
Trimmeskader: O Store bilder
Framdrift:
Linje B - - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Maskin 2
Framdrift:
Trimmeskader:
Framdrift:
Trimmeskader:

Figur 12: @verst til venstre vises hovedfanene til programfanen Produksjonshistorikk.
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5 Videre arbeid

Dette utkastet er ment som innspill til prosjektgruppa, og er en visjon for endelig produkt og bruk av dette.
Brukergrensesnittet ma utvikles i takt med at trimmemaskina utvikles og i denne prosessen vil det skje en
gjensidig pavirkning. Deler av det programmet som er skissert i rapporten kan implementeres parallelt med
utvikling av prototyp nar denne uansett skal utvikles og programmeres.

Den grafiske utformingen er uferdig fordi den ikke har veert hovedfokuset i denne tilleggsaktiviteten. Det er
skissert et forslag til grafisk utforming, men denne ma tilpasses plattformen programvaren skal bygges pa.

Hovedfokuset har vart a undersgke hvilke behov som skal dekkes av programvaren, hvem som skal bruke
det, hvor det skal brukes og hvordan samspillet mellom disse faktorene skal vere. Farste steg er na tatt, men
for & komme videre i prosessen kreves det en iterativ prosess der man ma ga flere runder med brukertesting.
Programvaren ma ikke veere ferdig programmert fer den testes ut. Det er viktig med innspill og
tilbakemeldinger sa snart som mulig og da kan f.eks. en papirprototyp vere godt nok i farste omgang. Etter
hvert som man utvikler og forbedrer programvaren kan man legge mer arbeid i prototypene som man tester.
Fordelen med a ha enkle prototyper i starten er at de krever lite & lage og det er veldig lett & gjgre endringer i
dem.

Denne rapporten kan veere en inspirasjon med tanke pa funksjoner som maskina ber ha og skape grunnlag for
videre idégenering omkring andre funksjoner som ogsa tas med. Det er viktig at funksjoner innlemmes fordi
det vil gjgre programmet bedre i bruk og ikke bare fordi det er teknisk mulig. Sluttbrukernes behov ma sta i
sentrum for utviklinga av maskina og dens grensesnitt.
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Hovedmeny

Nar man trykke rpa denne fanen far man hjelp
av gkonomisystemene. Dersom det er en ny

Kunde

A\ 4

Volum

P  kunde sa ma info om han fgrst legges inn i
fabrikkens kundedatabase i gkonomisystemet
fgr den kan brukes her.

Resept

@nsket produksjonsdato

Lister kan sorteres pa:
Navn, Kunde eller trimmegrad

Alternativt kan man sgke opp en resept

A -
»
P»{ Her spesifiseres mengden som skal produseres
> A-trim
B-trim
C-trim
D-trim
Lagrede resepter
Reseptmaker >
Velg ledig tidspunkt i produksjonsplanleggeren
A .

P Skriv inn dato samt kryss av for om man gnsker
produksjonen: Morgen, formiddag,
ettermiddag eller kveld.

Liste over bestillinger som skal kjgres. Her kan
.| man enten spke etter en konkret bestilling eller

Registrerte bestillinger

Lag bestilling

Bestillingsregister

Produksjonsplanlegger

\ 4

Ufullstendige bestillinger

4 lete i lister som man sorterer pa ulike
parametre.
Dersom noen bestillinger mangler essensiell
A .

Kunderegister med log

¥ info vil denne funksjonen vises. Bestillingen ma
vaere komplett fgr den kan kjgres.

Register over kundene med hva de har bestilt,
| hvor ofte osv. Denne er ogsa koblet opp mot

Vedlikehold av maskin

Overvakning av produksjon

Produksjonshistorikk

\ 4

Her vises hver linje pa hver maskin.
Tidsaksen vises gverst. Man kan velge dato
og tidspunkt samt zoome inn og ut for a se

lengre eller kortere tidsintervaller.

Hver batch er markert med en egen farge.
Disse kan man ta tak i og dra til et nytt sted
dersom tidspunktet skal forandres.

Dersom man dobbeltklikker pa en batch far
man opp info om batchen:
- Kunde
- Dato for produksjon
-Volum
- Resept
- For tidligere batcher kan man se bilder i
bildearkivet

Clean in place-prosedyrer

A\ 4

Vedlikeholdsprosedyrer

Driftssyklus

—

Online diagnostisering

gkonomisystemene slik at man ser annen info
om kunden i tillegg.

Daglige rutiner

Feilmeldinger

Ulike rutinevalg
Sett opp CIP i Produksjonsplanleggeren

Feilmeldinger

I ) Prosedyrer

Slitedelsregister
Levetid pa deler

i Be leverandgr om hjelp

Log over tidligere saker

Her kan man stille inn om man vil se hvilke

Innstillinger

A\ 4

Teknisk log

Trimmeskader

Sanntidsovervakning

P trimmekutt som skal utfgres, om man vil se alle
kameraene eller bare ett.

Maskinfeil som har oppstatt i lppet av
produkjsonen med siste batch

_\—> Skader gjort pa fileten i Igpet av siste batch

Bilder av produksjonen i maskina som kommer
fortlgpende for hver linje som driftes. Her kan
det som skal trimmes markeres pa hver filet
dersom det er gnskelig.

\ 4

Statistikk

Bildedatabase

\ 4

Bilder av f.eks. de siste fem ferdige filetene.
For hver linje som kjgres vises: Framdrift,
kvalitetsmal og trimmeskader vises for hver
linje.

Hva er produsert?
Suksessrate

_I—> Filetskader
| Maskinfeil

Batchsporing

Sek
eller
Eller sorter i lister med f.eks. disse

—> parameterne:

Dato
Kunde
Trimtype

| reseptmakeren kan man ta utgangspunkt i en trimmegrad eller en tidligere lagret resept og deretter

justerer parameterne. Alternativer er a starte med blanke ark og velge alle parameterne selv.

Man har to metoder for & stille parameterne: Enten krysser man av i en liste og ser en figur pa hgyre side
vise hvordan dette pavirker sluttresultatet. Alternativet er a bruke figuren og legge inn kutt direkte pa den.

Dette kaller vi "Den grafiske velgeren". Her kan man

Her legges det inn:

Navn pa resept:
Bukfinne fjernes: Ja/nei
Nakkebrusk fijernes: Ja/nei
Bein fra spord fjernes: Ja/nei
Ryggbein fjernes: Ja/nei
Perlerad langs rygg fiernes: Ja/nei
Halekutt utfgres: Ja/nei
Nakkekutt utfgres: Ja/nei
Bukhinne fjernes: Ja/nei
Ryggfett fjernes: Ja/nei
Buklist fjernes:
Definer bane (med Den grafiske velgeren) eller definer bredde pa kuttet ut i fra mal.
Melanin:
Ingen fileter med melanin skal brukes
Alle melaninflekker skal fjernes
Ingen melaninflekker skal fijernes (men filetene skal likevel brukes)
Definer en maksimum- og minimumsstgrrelse pa melaninflekker som skal fjernes
Blodflekker:
Ingen fileter med blodflekker skal brukes
Alle blodflekker skal fjernes
Ingen blodflekker skal fijernes (men filetene skal likevel brukes)
Definer en maksimum- og minimumsstgrrelse pa blodflekker som skal fjernes




Currently running
10th of December. Time 11.53

B-trim
Kundetrim AS

Progress: 2229/5000 fillets
Expected completetion: 12.45




Finished
10th of December. Time slot: 08.00-10.50

A-trim
Raykeriet AS

\

Amount: 6000 fillets
Time comsumed: 1 hour 50 minutes




Finished
10th of December. Time slot: 06.00-08.00

Not operating

Time comsumed: 2 hours




Finished
10th of December. Time slot: 00.00-06.00

Maintenance

Time comsumed: 6 hours




Planned
10th of December. Time slot: 12.45-15.35

D-trim
Kundesunde AS

Amount: 7500 fillets
Time consumption: 2 hours 50 minutes




Planned
10th of December. Time slot: 15.35-16.55

Clean In place

Time consumption: 1 hours 20 minutes




Currently running
10th of December. Time 11.53

B-trim
Kundetrim AS

4\

Progress: 2229/5000 fillets
Expected completetion: 12.45




ROBOTRIM

Bestillingsregister

Registrerte besillinger/Ufullstendige bestillinger

Overvakning av produksjon

Kunderegister med log

Lag ny bestilling __Meny |v|

Kunde | |

Volum | | |Enhet v

IResept V' | |

@nsket produksjonsdato v| O I\/Iorggn
[0 Formiddag
O Ettermiddag
O Kveld

Lagre bestilling

|__Meny [

[0 Se trimmemarkering
@® Miniatyrbilder

O Mellomstore bilder
O Store bilder

Teknisk logg >~ Trimmeskader Y Alle kamera X Kamera 1 X Kamera 2 X\  Kamera3 Kamera 4
Maskin 1 Kamera 1 Kamera 2 Kamera 3 Kamera 4
Framdrift:
Linje A - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Framdrift:
Linje B - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Maskin 2
Framdrift:
Linje C - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Framdrift:
Linje D - Kvalitetsmal:

Trimmeskader:
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Bestillingsregister

Registrerte besillinger/Ufullstendige bestillinger

Lag bestilling
Bestillingsregister
Produksjonsplanlegger
Vedlikehold av maskin
Overvakning av produkjson

Produksjonshistorikk

Lag ny bestilling

Kunde |

Volum | | |Enhet

v

IResept v l |

@nsket produksjonsdato

w| [ Morgen
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Linje B - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Maskin 2
Framdrift:
Linje C - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Framdrift:
Linje D - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:




ROBOTRIM -

Vedlikehold av maskin | Meny [w Lag ny bestilling __Meny |w
Clean in place-pro > Vedlikeholdsprosedy )’ Driftssyklus X Online diagnostiser Kunde | Kunde Noenlunde AS |
Volum | 2500 | |Enhet 4

IResept v ' | A-trim samt beinfjerning fra spord |

w| [ Morgen

[0 Formiddag
K Ettermiddag
O Kveld

@nsket produksjonsdato | 10.desember 2014

\

Avbryt bestilling

Overvakning av produksjon

Teknisk logg >~ Trimmeskader Y Alle kamera X Kamera 1 X Kamera 2 X\  Kamera3 X Kamera 4

Maskin 1 Kamera 1 Kamera 2 Kamera 3 Kamera 4 [0 Se trimmemarkering
Framdrift: @® Miniatyrbilder
Linje A - Kvalitetsmal: O Mellomstore bilder
Trimmeskader: O Store bilder
Framdrift:
Linje B - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Maskin 2
Framdrift:
Linje C - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Framdrift:
Linje D - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:




ROBOTRIM -
Vedlikehold av maskin Lag ny bestilling

Clean in place-pro > Vedlikeholdsprosedy )’ Driftssyklus X Online diagnostiser

Kunde: Kunde Noenlunde AS

Volum: 2500 fileter

Resept: A-trim samt beinfjerning fra spord

@nsket produksjonsdato: 10.desember 2014, kl 14.30-15.30

-

Sendt til bestillingsregister

Overvdkning av produksjon . Meny w]
Teknisk logg > Trimmeskader Y Alle kamera X Kamera 1 X Kamera 2 X\  Kamera3 X Kamera 4
Maskin 1 Kamera 1 Kamera 2 Kamera 3 Kamera 4 [0 Se trimmemarkering
Framdrift: @® Miniatyrbilder
Linje A - Kvalitetsmal: O Mellomstore bilder
Trimmeskader: O Store bilder
Framdrift:
Linje B Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Maskin 2
Framdrift:
Linje C - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Framdrift:
Linje D - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:




ROBOTRIM

Vedlikehold av maskin

Clean in place-pro > Vedlikeholdsprosedy )’ Driftssyklus X Online diagnostiser

Overvakning av produksjon

Lag ny bestilling __Meny |v|

Kunde | |

Volum | | |Enhet v

IResept v ' | |

@nsket produksjonsdato v| O I\/Iorggn
[0 Formiddag
O Ettermiddag
O Kveld

Lagre bestilling 7

|__Meny [

[0 Se trimmemarkering
@® Miniatyrbilder

O Mellomstore bilder
O Store bilder

Teknisk logg >~ Trimmeskader Y Alle kamera X Kamera 1 X Kamera 2 X\  Kamera3 Kamera 4
Maskin 1 Kamera 1 Kamera 2 Kamera 3 Kamera 4
Framdrift:
Linje A - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Framdrift:
Linje B - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Maskin 2
Framdrift:
Linje C - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Framdrift:
Linje D - Kvalitetsmal:

Trimmeskader:



ROBOTRIM

Vedlikehold av maskin

Clean in place-pro > Vedlikeholdsprosedy )’ Driftssy, Lag bestilling

Bestillingsregister
Produksjonsplanlegger
Vedlikehold av maskin
Overvakning av produkjson

Produksjonshistorikk

Lag ny bestilling

Kunde |

Volum | | |Enhet

v

IResept v l |

@nsket produksjonsdato

w| [ Morgen

[0 Formiddag
O Ettermiddag
O Kveld

Lagre bestilling 7

Overvdkning av produksjon . Meny w]
Teknisk logg >~ Trimmeskader Y Alle kamera X Kamera 1 X Kamera 2 X\  Kamera3 X Kamera 4
Maskin 1 Kamera 1 Kamera 2 Kamera 3 Kamera 4 [0 Se trimmemarkering
Framdrift: @® Miniatyrbilder
Linje A - Kvalitetsmal: O Mellomstore bilder
Trimmeskader: O Store bilder
Framdrift:
Linje B Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Maskin 2
Framdrift:
Linje C - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Framdrift:
Linje D - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:




ROBOTRIM -

Produksjonsplanlegger __Meny || Lag ny bestilling |_Meny [w
{lDato: ldag ¥|p {lKlokke: Na ¥ip Kunde | |
Maskin 1 14.00 15.00 16.00 17.00
Linje A Volum | | |Enhet 4

Trim B all melanin bort, K... [ Trim'A, Kunde Y, 5000 stk™ |

Linje B IResept v ' I |
Trim B all melanin bort, K. [IfimA, Kunde Y, 5000'stk .

Maskin 2 @nsket produksjonsdato v| O Morggn
Linje C [0 Formiddag
R T A e KT e K A S 0 Fuermiddag
O Kveld
Linje D

Trim B, Kunde K, 9000 fileter, ferdig kl 17.30.

Lagre bestilling 7

Overvdkning av produksjon . Meny #]
Teknisk logg >~ Trimmeskader Y Alle kamera X Kamera 1 X Kamera 2 X\  Kamera3 X Kamera 4
Maskin 1 Kamera 1 Kamera 2 Kamera 3 Kamera 4 [0 Se trimmemarkering
Framdrift: @® Miniatyrbilder
Linje A - Kvalitetsmal: O Mellomstore bilder
Trimmeskader: O Store bilder
Framdrift:
Linje B Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Maskin 2
Framdrift:
Linje C - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Framdrift:
Linje D - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:




ROBOTRIM -

Produksjonsplanlegger __Meny |w Lag ny bestilling |_Meny [w
«4[Dat0: Tdag_ ¥)p ¢[(okke: g ¥y kunde | Lapybisill g
Maskin1  14.00 15.00 16.00 17.00 Bestillingsregister
Linje A volum | | |Enhet V|

Produksjonsplanlegger

Trim B all melanin bort, K... [ Trim'A, Kunde Y, 5000 stk™ |

Vedlikehold av maskin

Linje B IResept v ' |
Trim B all melanin bort, K. [IfimA, Kunde Y, 5000'stk . o .
Overvakning av produkjson
MaL-Sk-mé @nsket produksjonsdato Produksjonshistorikk
inje
T TmCrmAtTmsamtbe. Tm Dmelann, Kind 7,5 [ T
O Kveld
Linje D

Trim B, Kunde K, 9000 fileter, ferdig kl 17.30.

Lagre bestilling 7

Overvakning av produksjon | Meny #]
Teknisk logg >~ Trimmeskader Y Alle kamera X Kamera 1 X Kamera 2 X\  Kamera3 X Kamera 4
Maskin 1 Kamera 1 Kamera 2 Kamera 3 Kamera 4 [0 Se trimmemarkering
Framdrift: @® Miniatyrbilder
Linje A - Kvalitetsmal: O Mellomstore bilder
Trimmeskader: O Store bilder
Framdrift:
Linje B Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Maskin 2
Framdrift:
Linje C - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Framdrift:
Linje D - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:




ROBOTRIM -

Produksjonsplanlegger __Meny (v __Meny (v
{lDato: ldag ¥|p {lKlokke: Na ¥ip Clean in place-pro > Vedlikeholdsprosedy )’ Driftssyklus X Online diagnostiser
Maskin 1 14.00 15.00 16.00 17.00
Linje A

Trim B all melanin bort, K...  [Trim'A, Kunde Y, 5000 stk™ |

Linje B
Trim B all melanin bort, K. [IfimA, Kunde Y, 5000stk .
Maskin 2
Linje C
[ Sl | Uil DAE B L2 2
Linje D

Trim B, Kunde K, 9000 fileter, ferdig kl 17.30.

Overvdkning av produksjon . Meny w]
Teknisk logg > Trimmeskader Y Alle kamera X Kamera 1 X Kamera 2 X\  Kamera3 X Kamera 4
Maskin 1 Kamera 1 Kamera 2 Kamera 3 Kamera 4 [0 Se trimmemarkering
Framdrift: @® Miniatyrbilder
Linje A - Kvalitetsmal: O Mellomstore bilder
Trimmeskader: O Store bilder
Framdrift:
Linje B Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Maskin 2
Framdrift:
Linje C - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Framdrift:
Linje D - Kvalitetsmal:
Trimmeskader:




ROBOTRIM

Produksjonsplanlegger

{lDato: Idag Y|P

14.00

__Meny v

¢[Cokke Nz ¥))

16.00

Maskin 1 15.00 17.00
Linje A

Trim B all melanin bort, K...  [Trim'A, Kunde Y, 5000 stk™ |

Linje B

Trim B all melanin bort, K. [IfimA, Kunde Y, 5000stk .

Trim B, Kunde K, 9000 fileter, ferdig kl 17.30.

- |

Clean in place-pro > Vedlikeholdsprosedy )’ Driftssyklus X Online diagnostiser

Overvakning av produksjon

|__Meny [

[0 Se trimmemarkering -
@® Miniatyrbilder

O Mellomstore bilder
O Store bilder

Trimmeskader: L |

Teknisk logg > Trimmeskader > Alle kamera >/ Kamera 1 \ Kamera 2 X Kamera 3 X Kamera 4
Maskin 1 Kamera 1 Kamera 1 Kamera 1 Kamera 1
Framdrift:
Trimmeskader:
Framdrift:
Linje B Kvalitetsmal:
Trimmeskader:
Maskin 2
Framdrift:
Framdrift:
P—— | a— | | | | a— |
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