Golvsparkels styrke

kan males

NBI har utviklet provemetode

Av ingenior Bjsrn Bakken

Stadig okende bruk av sdkalte
selvutjevnende sparkelmasser for
golv har fart til en del skadetilfel-
ler. Ved 4 tilsette for mye vann pa
byggeplassen blir massen lettere &
arbeide med, men det ferdige golv
blir for darlig. A male kvaliteten
pa slike golv har tidligere veert
vanskelig, men NBI har ni utvik-
let en malemetode som kan be-
nyttes i praksis med tilstrekkelig
neyaktighet.

Sparkelmasser pd sementbasis, spesielt
de sdkalte selvjevnende masser, er de
senere drene i skende grad brukt pd
golv. Oppretting med sparkelmasse er
som regel lettere og rimeligere enn
golvpuss. Dessverre har slike masser
blitt utsatt for sterre belastninger enn
de er beregnet for. Dette har gkt skade-
hyppigheten. En medvirkende &rsak er
nok ogsa manglende kjennskap til spa-
relmassens materialegenskaper.

Vanskelig & produsere

Norges byggforskningsinstitutt har i
lopet av en periode pd atte &r un-
dersokt materialegenskaper for ca 25
av de sparkelmassene som finnes pa
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Vannmengdens betydning for fastheten av
to ulike sparkelmasser. For mye vann ned-
setter fastheten betydelig.

det norske markedet. (Previngsmeto-
der i ER-orienteringen «Sparkelmasser
for golv», august 1979, er lagt til grunn
for de fleste av forsekene).

Man kan ikke veere sikker pd at mas-
sen har de materialegenskapene pro-
dusentene oppgir nér den er ferdig ut-
stapt. Selv om produsentene bestreber
seg pd 4 holde sd jevn kvalitet som
mulig, er massene sveert folsom for va-
riasjoner i produksjonen, da de inne-
holder et stort antall delmaterialer.
Kvaliteten og doseringen kan variere
og resultere i sparkelmasser med andre
egenskaper enn de forutsatte. Produ-
senter endrer ogsd sammensetningen
etter hvert som det hestes erfaringer,
men slike endringer vil som oftest for-
bedre produktet.

Ofte for mye vann

Selv om en del skadetilfeller skyldes
produktet, har nok forholdene pa byg-
geplassen starst betydning for kvalite-
ten pd den ferdiglagte massen. (Stikk-
ord er vanntilsetting, blanding, utlegg-
ing, temperatur, herdebetingelser og
beskaffenhet av underlaget.)

For heyt vannforbruk ved blan-
dingen er den vanligste feilen pa bygge-
plassen. Fordi man snsker mest mulig
selvievnende egenskaper under utleg-
gingen, brukes ofte for mye vann. Re-
sultatet er separasjon og nedsatt
fasthet.

Sammenheng
hardhet/trykkfasthet

NBI fir ofte henvendelser fra entre-
prendrer og golvleggere som er i tvil
om massen holder mal. Slike sparsmal
har veert vanskelig & besvare, fordi vi
hittil ikke har hatt relevante praveme-
toder.

Laboratorieundersokelser ved NBI
viste imidlertid god sammenheng (kor-
relasjon) mellom  sparkelmassens
trykkfasthet og Brinellhardhet (HB).
(Maleresultater etter Norsk Standard
NS 3504 «Inntrykningsmotstand ved
korttidslast» er lagt til grunn).
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' Sammenheng mellom Brinellhdrdhet og
inntrykning. Det er bare inntrykning 0,1 -
1,0 mm som gir tilstrekkelig ngyaktighet.

Denne sammenhengen kan brukes
til 4 ansld trykkfastheten for forholds-
vis tynne sparkellag. Vi har utarbeidet
en sdkalt regresjonskurve som bygger
pa laboratorieforsek, se fig. 3. Selv om
trykkfasthet ikke er den viktigste egen-
skapen i alle sammenhenger, vil den gi
et godt bilde av sparkelmassens kva-
litet.

Feltmalingsutstyr utviklet

P4 bakgrunn av NS 3504 har NBI
utviklet et feltmaleutstyr for & bestem-
me fastheten for ferdig lagte sparkel-
masser. Selv om utstyret bare har veert i
bruk noen f& ganger, synes det vel-
egnet.

Ved feltmalinger ma man forst kart-
legge sparkellagets tykkelse og eventu-
elle separasjonstendenser far man
foretar inntrykningsforsgk. Grunnen
er at laboratorieforsekene er utfert pa
ca 10-15 mm tykke sparkellag med
riktig vannmengde, Maleresultatene
kan i praksis bli villedende for sparkel-

lag som er for tynne eller separert.
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Kurve som viser sammenheng mellom
hérdhet og fasthet for sementbaserte selv-
jevnende sparkelmasser (regresjonskur-
ve). Spredningen tilsier at man ikke kan
vente noen stor neyakiighet. En sam-
menligning vil likevel gi en indikasjon pa
gn: en golvsparkel har den forutsatte fast-
eten.
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Den nedvendige tykkelsen pd et homo-
ent sparkellag eller et separasjonssjikt —
r at underliggende lag ikke skal virke

nevneverdig inn pd méleresultatet.

Fremgangsmate

Etter at sparkellagets tykkelse og
eventuelle separasjonstendenser er be-
stemt ved 4 hogge ut prgver pi minst ett
sted, males inntrykningen sd nar der
prgvene er tatt som mulig. Er ikke inn-
trykningen i forhold til lagtykkelsen
stgrre enn fig. 4 krever, foretas et stgrre
antall inntrykningsmalinger — minst 10
prgver, over hele golvet. Antall malinger
bgr gkes hvis man far stor spredning i
maleresultatene.

Middeltall og standardavvik for Bri-
nellhardheten beregnes. Det vil vanligvis
vere nok 4 benytte middelverdien ndr
sparkellagets trykkfasthet skal «anslas»
etter diagrammet i fig. 3. Men hvis det
er store avvik i maleresultatene, kan det
vere hensiktsmessig & bruke standardav-
viket til f.eks. & beregne en karakteris-
tisk verdi.

Ved & bruke trykkfastheten for & vur-

. dere et sparkellags styrke, kan en bruke
fglgende kravnivé, inntil vi har hgstet
mer erfaring:

1. Lett belastet golv
,(i boliger) + > 5 N/mm?
2. Middels belastet
golv (kontor,
institusjon) + 1020 N/mm?
3. Tungt belastet golv
(lager, lett industri) : > 20 N/
mm?
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